TECHNICKY POPIS

SUPATKO VODARENSKE S POGUMOVANYM
KLINOM ZK1



1. Popis a technické udaje Supatka

- rozsah menovitych priemerov — DN50- DN300

- pracovny tlak (PFA): GJL - 10 bar/ GJS - 16 bar,

- rychlost’ pridenia médiom: do 4[m/s]

- pracovna teplota : 0-110° C - pre EPDM

- trieda tesnosti A

- pripajacie rozmery, manzety podl'a: PN-EN 1092-2

- skrutky spéjajuce kryty s korpusmi zapustené a zabezpecené zalievacou hmotou
- rozmer tfiiového Capu , podla : PN-M 74202

- poziadavky v sulade s PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-2

- tesnenia podla PN-EN 14384

1.1. Urcenie.

Supétka s vulkanizovanym klinom typu ZK1, si uréené k inStaliciam na vodovodnych sietiach pre
pitnu vodu, ako aj pre priemyselné siete pre chemicky inertné kvapaliny, bez trvalych znecisteni s cielom
odstavenia prietoku.

Vyrobca nezodpoveda za skody, ktoré vzniknu v suvislosti s vyuzitim na iné ucely ako su tcely urcené
vyrobcom.

Odporacand montdzna metodda je zavora vo vodorovnej polohe.

1.2. Nazov a vlastnosti vyrobku.

Supatka typu ZK1:

- Supatka sa musia pouzivat’ v polohe “celkovo otvorenej " alebo "celkovo uzavtvorenej”,

- smer riadenia podl'a "smeru pohybu ruci¢iek hodin",

- tfil je vyhotoveny z nehrdzavejicej ocele, ulozeny s valcovanym zavitom,

- utesnenie tfiia: prstenmi typu O-ring,

- ventily zabezpecené epoxidovou farbou - vyh. $eda liatina GJL - min. 80 pm - RAL5015,
- vyh. sféroidna liatina GJS - min. 250 pm -
RALS5005,

- Uplny priechod, jednoduchy bez objimky,

2. KonStrukcia
2.1. Popis konstrukcie

Zakladné komponenty Supatka typu ZK1, vytvéaraji korpus a kryty vyhotovené z liatiny, v ktorych na
tfni vyhotovenom z nehrdzavejicej ocele je nakrateny klin. . Vulkanizovany klin ma liatinové jadro, v ktorom
je osadeny mosadzny uzaver so zavitom rovnakym ako zavit na tfni, zabezpecujici axialny pohyb klinu od
pevného priechodu vo ventile do uplného uzatvorenia ventilu. Existuje moznost’ vymeny uzaveru osadené¢ho
v kline.

T je osadeny a umiestneny v kryte, kde tesnenie vytvaraju prstene typu "O". Ochranu tiha pred
znelisteniami zabezpecuje zberaci prsten, ktory sa nachddza na vrchu krytu a obal'uje jeho

vnutro pred znecistenim.



Spojenie korpusu s klinom pre prierez  DN50-DN300 sa vykonava prostrednictvom skrutiek, ktoré boli
zapustené do krytu a nasledne zabezpecené zalievacou hmotou. Tesnost’ spojenia zabezpecuje tvarované
tesnenie umiestnené medzi krytom a korpusom.

Liatinové cCasti boli zabezpeCené epoxidovou farbou. Uzatvorenie a otvorenie ventilu je mozné
vykonat’ prostrednictvom ru¢ného kolieska alebo tuhého puzdra pripadne teleskopicky pohananym kl'a¢om
urenym na ventily.

Tabulka 1.
VELCKOST UZATVARACI MOMENT
DN [Nm]
50 40
80 35
100 60
150 65
200 80
250 250
300 280
2.2. Zabudovanie a materialy
Tabulka 2.
SIRKA POCET
VELKOST | ZAPRACOVANIA | VYSKA | VEEKOST PRIVER OTVOROV | oo HMO[Q;]IOST
DN L [mm] VENTILU | MANZETY nx@do
ok
H [mm)] D [mm)]
Fl14 F15 PN10 | PN16 | PN10 | PNI16 PN10 | PN16
50 150 250 197 165 125 4x(319 14
80 180 280 285 200 160 8x319 17
100 190 300 319 220 180 8x019 19
150 210 350 396 285 240 8x023 19 6
200 230 400 510 340 295 8x@23 | 12x923 24
250 250 - 565 400 350 355 | 8x@23 | 12x@27 27 68
300 270 - 644 455 400 | 410 | 8x023 | 12x027 27 104
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Nékres 1. Supatko vodarenské typ ZK1 F4
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v tabul’ke, ktoré je umiestnena nizsie .
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Nékres 2. Supatko vodarenske typ ZK1 F5
Tabulka 3. Zoznam zakladnych materidlov pouzitych na zabudovanie zavitovych zavor je uvedeny



P.¢ Nazov Casti Material Norma
1 Korpus Supatka EN-GJL 250 PN-EN 1561
EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
. EN-GJL 250 PN-EN 1561
2 Kryt Supitka EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
3. Tt nehrdzavejica ocel’ PN-EN 10088-1
4. Uzéver klinu mosadz PN-EN 1982
5. Tesnenie krytu EPDM PN-EN 681-1
EN-GJL 250 PN-EN 1561
6. Tesnenie EN-GJS 500-7 PN-EN 1563
mosadz PN-EN 1982
7. Zabezpecujuci prsteil nehrdzavejtca ocel PN-EN 10088-1:2007
8. Utesnujuci prstenn O-ring EPDM podrla katalogu
9. Zberaci prsten EPDM podrla katalogu
pozinkovana ocel tr. 8.8 PN-EN ISO 4762
10. Skrutka A2 PN-EN ISO 4762
11. Utesnujuci prsten O-ring EPDM podrla katalogu
12 Gumovy klin EN-GJL 250/EPDM PN-EN 1561/ PN-EN 681-1
EN-GJS 500-7/EPDM PN-EN 1563/ PN-EN 681-1

3. InStrukcia obsluhy

Supétko si nevyzaduje trvali obsluhu. Nie je nutna regulacia alebo tidrzba Ziadnej jeho &asti. K
otvaraniu a uzatvaraniu Supatka pouzivame pevné alebo teleskopické vystuze, vel'kost’ vystuze podl'a tabul’ky
¢. 2.

Maximdlny krutiaci moment potrebny k otvoreniu alebo uzatvoreniu Supdtka je uvedeny v tabulke ¢. 1.
Prekrocenie tejto hodnoty méze sposobit jej poskodenie.

Vo ventile je pouzité médkké tesnenie, preto je potrebné venovat’ osobitnii pozornost’ na to, aby pocas
uchovavania, montaze alebo prevadzky sa ventil neznecistil ( napr. zanesenie pieskom ), ¢o by mohlo
nasledne viest’ k jeho poSkodeniu alebo nepriechodnosti . Na znecistené ventily reklamdcia nebude uznand.

Ventily sa musia pouzivat’ v polohe ""celkovo uzatvorenej ** - " celkovo otvorenej *". Nedodrzanie
tejto podmienky mdze sposobit’ poSkodenie ventilu. !

Minimalne raz do roka sa odporuca prestavenie zariadenia v iplnom cykle ** uzatvorenie — otvorenie

MontaZzne pokyny

Odportacany montazny sposob ventilov je vo vodorovnom systéme. Montaz je potrebné vykonat’ v potrubi s
manzetovymi pripojkami zodpovedajucimi velkosti manzety v zavore. Je nepripustné, aby namontovana
zavora bola vystavend napinaniu, ohybaniu alebo roztahovaniu, ktoré by vzniklo vplyvom nespravneho
podopretia alebo upevnenia k potrubiu. .

Napnutia, ktoré vznikaju vplyvom kolisania teploty alebo tlaku je potrebné vylucit’ prostrednictvom
spravnej instalacie potrubia.

Po namontovani je zévora pripravena k prevadzkovaniu, nepodlieha regulécii a akékol'vek ¢innosti
zamerané na demontdz komponentov Supatka moézu viest’ k strate tesnosti.



Nékres 3. MontaZna schéma Supatka ZK1
1. Vodna skrinka

2. Vystuz Supatka

3. Manzetova zavora ZK1

4. Potrubie

4. Zaruéné podmienky servisu
Na Supatka sa vztahuje 24 mesacna zaruka od datumu kupy od vyrobcu.
V ramci zaruky sa vykonavaju:

- vymeny zavor,
- vymeny komponentov zavor.



Zaruka sa vzt'ahuje na kompletné Supatka a ich komponenty, v ktorych su zistené skryté vyrobné vady od
vyroby.

Vady vzniknuté z dovodu mechanickych poskodeni, ktoré vznikli vinou uzivatel’a/ odberatel'a pocas:
- nespravneho uchovavania a prepravy,

- nespravnej vykladky/ nakladky,

- nespravnej montaze,

- nespravnej prevadzky,

- prevadzky zavor v znecistenej sieti,

- vyuzivanie zavor na iné ciele na aké je urceny,

- budu odstranené za poplatok.

Zaru¢né opravy alebo vymeny hydrantu za novy vykonava vyrobca alebo vyrobcom povereny
zastupca.

5. Vyroba a skasky

Supétka st preberané a vyhotovované v stilade s: PN-EN 1074-2. Poziadavky uzivatel'ov a kontrolné
sksky. Supatka su podrobené skuskam na tesnost. Testovana je vonkajSia tesnost vystuze a tesnost
uzatvarania. Popisovany vyrobok po montdzi a sktSkach tesnosti nepodlieha akejkol'vek regulécii a je
pripraveny k pouzitiu na mieste na to ur¢enom.

6. Oznacenie

gupétka majui oznacenie v sulade s normami: PN-EN-19, PN-EN-1074-2,
Kktoré sa nachadza na korpuse Supatka a obsahuje nasledujuce udaje:
- nazov vyrobcu,
- menovity priemer,
- menovity tlak,
- druh materialu Supatka.

7. Zabezpecenie

Supatka boli zabezpeené prostrednictvom dvojitého nateru praskovou — epoxidovou farbou,
liatinové Casti boli natreté z vnutra aj z vonku . Hrabka povlaku proti kordzii je uvedena v bode 1.2. Farba
presla hygienickym atestom.

Pred naterom su vSetky plochy ocistené prostrednictvom prudiaco- stieracej metody v sulade s

technickou dokumentaciou a normou PN-EN 1SO 12944-5.

Je potrebné pouzit’ skrutky spdjajuce komponenty, napr. V tr. A2 alebo zabezpecené proti korozii
prostrednictvom nanesenia nateru Fe/Zn5.

8. Uchovavanie
Supatka je potrebné uchovavat’ v podmienkach, ktoré zarucia ¢istotu vnutornych komor Supatka.

9. Preprava

Neodporuca sa preprava odkrytymi dopravnymi prostriedkami.



